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1. OBIJETIVO
Fornecer instrugdes para o recebimento e armazenamento dos materiais em obra. A aplicabilidade correta das instrugdes

garantira a qualidade, durabilidade e vida util dos equipamentos e materiais. Essas instrugdes fazem parte da totalidade
do fornecimento dos equipamentos KEPLER WEBER e é parte integrante do contrato de compra e venda na condicdo de

anexo.

2. ABRANGENCIA
(0] promnto se aplica a area de montagem, empreiteiros contratados pela KEPLER WEBER, clientes Nacionais e

Internaci is.

1®)
3. DE ,MQQES

"©©

4, INFONCAO DOCUMENTADA
Area: &ei/aqﬁa Qualidade

Q_ - ARMAZENAMENTO (local PROTECAO (forma TEMPO DE ~
Ne | D IDENTIFICAGAO N (local) C. ( N DISPOSIGAO
L 7] RECUPERACAO (ordem) de arquivamento) RETENCAO

5. DESCRICAO DAS ATIVIDADES

5.1. Conc e es para o canteiro de obras
(0] cIier@ era fornecer canteiro de obras preparado de acordo com as seguintes condigdes:

(A) ¢ |0C3| de armazenagem dos equipamentos deve (B) O local deve prever acesso e circulagdo para

SeR an do, compactado, encascalhado e coberto maquinario e caminhdes para descarga do material.

i) Wa brita em local ndo alagadico.
"C U

Figura 1: Exemplo de canteiro de obras Figura 2: Exemplo de canteiro de obras
(C) O local de armazenagem dos equipamentos deve (D) Disponibilizar ponto de energia elétrica 220v/380v,
preferencialmente estar locado a uma distancia ndo a uma distancia ndo superior a 50 metros do local de
superior a 50 metros do local de montagem. montagem dos equipamentos.
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ra 3: Exemplo de canteiro de obras Figura 4: Imagem ilustrativa

(E) Digonibilizar ponto de dgua potavel a uma distancia ndo superior a 50 metros do local de montagem dos

equipamentos.
(F) Par@tir a seguranga do material estocado em obra, o cliente deve manter vigilancia no canteiro de obra.
O

(G) Di area coberta para guarda de materiais conforme disposto no item 5.3.

5.1.1. Identificagao dos materiais e organizagdo por sequéncia de montagem
As caixas de madeira serdo enviadas envolvidas em filme plastico strech colorido de acordo com o tipo de equipamento,

facilita@identiﬁcagﬁo e garantindo a protegdo durante o transporte. Em obra, o filme pldstico deve ser retirado das

caixas ealizacdo da conferéncia.

Qv

Identificagao por cores:

LOGISTICA - PREPARACAO DE EMBALAGENS:

VERMELHO [RSITeR VERDE MAQUINAS DE LIMPEZA
SECADORES CANALIZACAO +
T@RENTE (PLASTICO TRANSPARENTE) BRANCO ESTAIAMENTO
y
GALERIA METALICA/
RELO ELEVADORES CINZA LA N
CT/TR/RV/TC LARANJA TULHA
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RANSPARENTE - PECAS DE SECADOR FILME VERDE - PECAS DE MAQUINAS DE LIMPEZA

Figura 5 — Exemplo de caixas com filme strech

Os m devem ser descarregados e dispostos separadamente por equipamento e de acordo com a sequéncia de
xemplo: Silo 54 SL-2, Silo 54 SL-3, Secador ADS 120 SEC-1, Elevador EA-4 E-1, para facilitar a separagdo,

PARACAQ POR EQUIPAMENTO Organizacao em area coberta por equipamento

Figura 6 — Exemplo de organizagdo de canteiro de obras
Os equipamentos que serdo montados primeiro devem ficar organizados para possibilitar a sua retirada imediata,
evitando movimentagdes desnecessarias que podem danificar pegas. Evitar pisar sobre as pegas ou coloca-las em contato

direto com o solo para que ndao manchem ou danifiquem.

5.2. Recebimento, descarregamento e conferéncia do material.

Na chegada do material em obra o cliente/empreiteiro devera seguir as seguintes orientagdes:

KEPLERINEBER
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=  Observar como a carga esta acondicionada no caminhdo para evitar queda do material ou acidentes quando da
abertura da carroceria. No caso de container abrir a porta com cuidado para evitar acidentes, pois a mercadoria
pode ter se deslocado durante o transporte.

= A descarga deverd ser realizada por pessoal capacitado, com habilidade para realizar o descarregamento,
conferéncia e armazenamento do material.

= Ao descarregar o material do caminhdo ou container devem ser tomados todos os cuidados para ndo danificar as
pecas, evitando derrubar caixas, amarrados e avulsos.

* Todo o material recebido na obra deverd ser conferido de acordo com a LISTAGEM DE CONFERENICA DE
MATERIAL EM OBRA que acompanha a nota fiscal para pedidos do mercado interno. No caso de pedidos de
Exportacdo, uma copia da LISTAGEM DE CONFERENCIA DE MATERIAL EM OBRA é enviada junto com a
documentagdo que acompanha a carga e outra via é encaminhada para o cliente por meio eletronico.

DADOS PEDIDO LISTAGEM DE CONFERENCIA DE MATERIAL EM OBRA PAG. 1 DEX
Pedido: XOOOOOXX-XXXKXX Ordem de Venda: XXXXXXXX
Cliente: X0COXXXXX Remessa: XXXXXXXXX
Data de emisséo de Nota F: XXXXXXX Cidade/UF/Pais: X)O0XXXX
Tipo de frete: Data de Saida: XX/XX/XXXX
Enderego de Obra: XXXX0000COOKKKXK
RESUMO
Resumo de Volumes: X
Codigo Descrigao Quantidade Cadign Descrigdo Quantidade
Embalagem Embalagem
AM AMARRADO DE ARAME 7.000 AV CORPO DO ITEM AVULSO 1.000
€55 CAIXA DE 1,5 METROS 1.000 Cee CAIXA DE 1,2 METROS 1.000
ce8 CAIXA DE 1,2 METROS 1.000 E34 ENGRADADO 3000 COM 4 1.000
DADOS DO EQUIPAMENTO
CT 54 1500TH X 23,0M X 75 CV (INC. 8°) - ACIONAMENTO
DADOS LISTA CONFERENCIA
Sequéncia | Embalagem Descrigio Componente Descrigdo Material Qtd UM PESO | RomANEID
Embalagem Material : BRUTO
014000 AM-49743  AMARRADO DE ARAME 3100011780 LATERAL DIR CAV ACION CTI 54 1 UN 188.001 000213119
014000 3100011781  LATERAL ESQ CAV ACION CTI 54 1 UN 000213119
014000 AM-49778 AMARRADO DEARAME 3100012329 FUNIL ESPECIAL D680 REVEST CER 1 UN  201.501 000213119
014000 AV-49742  CORPO DO ITEM AVULSO 3000002421  CHUTE CT54 AR400 ESP 2016 1 UN  504.301 000213119

Figura 7 — Exemplo da Listagem de conferencia de material em obra

No caso de ‘pedidos de Exportagdo onde o cliente retira os containers ou carga no local/porto designado conforme
proforma, este deve fazer uma inspe¢do nos mesmos antes de proceder a retirada do local, em caso de qualquer
dano/avaria externa que caracterize que o container foi derrubado ou que sofreu sinistro, o mesmo deve notificar a
seguradora.imediatamente. No caso de containers, quando for realizada a abertura do mesmo em obra, proceder da
mesma maneira, tirar o maximo de fotos imediatamente com as pegas ainda dentro deste, relatando quais itens sofreram
dados/avarias. Para ambos os casos seguir as Instrucdes Sobre Procedimentos em Caso de Perdas e Danos que esta
contido no CERTIFICADO DE SEGURO TRANSPORTES.

Pedidos do mercado interno (no Brasil):

As quantidades de avulsos, amarrados e caixas deverdo ser conferidas no momento do descarregamento e em caso de
divergéncia devera ser anotado no Termo de Entrega de Pecas (documento GLRG 005) antes da liberagdo do
transportador, pois o mesmo deve ser assinado pelo motorista e pelo responsavel pelo recebimento (cliente).
Posteriormente, essas divergéncias deverdao ser comunicadas em até 48 horas para a KEPLER WEBER através do e-mail

. Para os casos de recebimento de pecas danificadas, proceder da mesma maneira,
tirando fotos dos volumes ou pecgas ainda em cima do caminhdo para comprovagdo do problema e registrar no Termo de
Entrega de pecas.

Recomendacgdo: Inspecionar a carga antes de iniciar o descarregamento, tirar fotos de eventuais pec¢as danificadas ainda
na condic¢do original da carga para comprovacao de que o dano ndo se deu no descarregamento.

KEPLERINEBER
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Pedidos do mercado Externo (fora do Brasil):

As quantidades de avulsos, amarrados e caixas devem ser conferidas no ato do recebimento do container ou caminhdo na
obra. O prazo para realizar qualquer reclamacgdo é de 5 dias a partir da chegada em obra. As reclamagdes devem ser
realizadas através do e-mail . Para pecas recebidas danificadas proceder da mesma
maneira, tirando fotos do volume ou peca danificada ainda em cima do caminhdo ou dentro do container para
comprovacdo do problema.

O conteldo das caixas e amarrados deverdo ser conferidos no prazo maximo de 30 dias apds o recebimento do material e

em caso de divergéncias comunicar através do e-mail

E importante que a conferéncia seja realizada dentro do prazo para que em caso de dlvergenua a KEPLER WEBER possa
realizar o-devido atendimento. Passado o periodo de conferéncia ndo serdo aceitas reclamagdes e a KEPLER WEBER ndo
fara a reposicdo de eventuais materiais ndo reclamados.

Obs.: No caso da montagem ser de responsabilidade da KEPLER WEBER, a conferéncia, notificacdo/reclamacdo de
faltas/avarias no material serdo realizadas pelo Gestor de obras da KEPLER WEBER juntamente com o empreiteiro (no
Brasil).

5.3. Recomendagodes gerais para armazenagem do material na obra
Os materiais deverao ser armazenados em local préprio para estocagem de acordo com o item 5.1. Itens como motores,
motoredutores, rolamentos, rolos de fita, materiais elétricos, quadros de comando, termometrias, massas de vedacdo,
chapas-laterais de silo, maquinas de limpeza, adesivos, cilindros pneumadticos, valvulas, parafusos, porcas, arruelas,
tambores e correias deverdo ser armazenados em area coberta desde seu recebimento em obra. Caixas identificadas com
os simbolos indicados na figura 8 devem ser estocadas na posicdo de armazenagem indicada na seta e protecdo contra
intempéries.
Itens como massas de calafetar, tintas, cimentos refratarios, sikaflex, vedaflex, mantas, concretos refratarios,
catalizadores e outros materiais possuem data de vencimento, atentar-se quanto ao uso o mais breve possivel e de
acordo com os vencimentos.
‘l: -“: p
‘y

Figura 8 - Identificagdo do material quanto a posigdo de armazenagem e protegdo contra intempéries

Durante a-estocagem, as pegas deverdo ser posicionadas sobre calgos de madeira seca, pallets, borracha ou outro
material'adequado, livre de contato direto com o solo e sem sobreposigao.

e A

Figura 9 - O material sem contato direto com o solo e sem possibilidade de acimulos de agua

No caso de indisponibilidade de area coberta para guarda de chapas laterais, poderdo ser utilizadas chapas de cobertura
dos silos (se houver silos) ou utilizar lonas, porém deve ser assegurado que haja uma distancia em torno de 15cm entre a
cobertura e as pegas para possibilitar circulacdo de ar entre as mesmas, da mesma forma na parte inferior. Na figura 10
segue exemplo de cobertura utilizando as préprias chapas de cobertura dos silos para armazenagem de pecas.

KEPLERINEBER
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da

Figura 10 — Cobertura utilizando chapas de cobertura de silos

Obs: S F\E nte optar pela utilizagdo das chapas de cobertura dos silos para confecgdo de area coberta qualquer dano as
chapas-decobertura sera de responsabilidade do mesmo.

Parte ateriais fornecidos, sdo fabricados com chapas galvanizadas, este processo de protecdo superficial é de
excelente durabilidade, desde que adotados cuidados especiais para que ndo ocorra o processo de oxidagdo branca
durante a estocagem em obra. Em caso de entrada de dgua ou condensagao entre as chapas dos fardos, estes deverao ser
abertos, as chapas separadas e as superficies secas. Caso haja ocorréncia de oxidagdo branca, as manchas constantes nos
locais afetados deverdo ser removidas com lixa tipo “scoth-brite” e as pecas dispostas de forma a possibilitar ventilagdo
constaﬁgura 11). A oxidagdo branca n3o é motivo de rejeigdo do material, desde que ndo tenha reduzindo a camada

de gal@ﬁo da pega abaixo do minimo recomendado.

=
mssd>  VENTILACAO CONSTANTE

—

CAMADA DE ZINCO —___ A smm—w—

ACO BASE

CAMADA DEZINCO —

msss)  VENTILACAO CONSTANTE

S—

|a Nao C

- Figura 11 - Ventilagdo entre chapas galvanizadas
Tintas, solventes e outros produtos quimicos devem ficar em area coberta, longe do calor, acondicionadas e identificadas
de aco?ajjb“—m"'a legislacdo vigente.

a(
5.3.1 e Silos e Secadores:
As chapas laterais do corpo do silo devem ser armazenadas em local coberto se ndo forem montadas em até 4 meses a
part’if{ da data que forem recebidas em obra, manter os calgos de madeira para evitar deformagdo das chapas o que
dificﬁltara/a/montagem, ver figura 12.

KEPLERINEBER
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: as Laterais de silos

Figura 12 - Forma correta da armazenagem das chapas laterais em obra

Néo’deﬁe‘gér empilhado mais de dois fardos de chapas laterais.
- D e e i e

Figura 13 — Empilhamento maximo permitido para fardos de chapas laterais de silos

Cada fardo de chapa lateral de silo contém uma etiqueta de adverténcia conforme figura 14 quanto a regra para
estocagem a qual deve ser seguida para que ndo haja perda da garantia.

\\

-
S
S

| s ATENGAO — ATENCION
i) ATTENTION

aterial com risco de oxidagdo no fardo se exposto a intempéries por mais de 04 MESES a partir da data de fabricagao.
comendagdes caso exista a possibilidade da montagem NAQO OCORRER no prazo de 04 meses:

= Armazenar em drea coberta desde o recebimento do material em obra; ou
« Remover umidade e relubrificar as chapas nos fardos com 6leo protetivo; (Preferencialmente utilizar 6leo original Kepler Weber).

terial con riesgo de oxidacion en el empaque si expuesto a la intemperie por mas de 04 MESES posterior a la fecha
Iahrlcaclﬁn

| R omendacién en caso que exista la posibilidad del montaje NO OCURRIR en el plazo 04 meses:

~— o Almacenar en érea cubierta desde la recepcion del material en la obra; o

« Eliminar la humedad y lubricar las chapas que hacen parte del empaque con el aceite protectivo;
(prefeﬁblememe utilizar aceite original Kepler Weber)‘

Material with oxidation risk on the package if exposed to bad weather for more than 04 MONTHS from the manufacture date.
Recommendations in case that the assemblage does NOT OCCUR within 04 months:
* Storing in a covered area since the material reception; or

* Removing moisture and lubricate the steel plates in the package with protective oil;
(preferably use Kepler Weber original oil).

& 4

Figura 14 — Etiqueta constante em cada fardo de chapa lateral de silo

KEPLERINEBER
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A exposicdo do material por periodo superior a 4 meses pode causar diferenca de tonalidade, ou seja, as chapas que
ficam expostas podem apresentar um aspecto mais escuro que as chapas que nao ficaram expostas a intempéries (chapas
inferiores do fardo). Este processo é normal para materiais zincados, ocorre um escurecimento devido a reagdo do zinco
com o ambiente, este é a protegdo natural do zinco, com o passar do tempo as chapas tenderdo a ficar com o mesmo
aspecto pois todas ficardo expostas ao ambiente.

As chapas de cobertura devem ficar em area coberta se ndo forem montadas dentro de um periodo de até 6 meses a
partir da data de chegada em obra, quando estocadas ao tempo devem ficar em uma posi¢gdo que permita o escoamento
da 4gua, conforme seta indicativa da figura 15. Quando o terreno ndo possibilitar o escoamento da agua, devem ser
utilizados calcos de madeira em um dos lados do pallet para criar esta inclinagdo. Ndo é recomendado empilhamento de
fardos.

Lk ;’.1". R S ‘-

%iﬁ?ngobertura de silos
{

Figura 15 - Indicagdo de como deve ser a inclinagdo das chapas do telhado no armazenamento

As chapas laterais de secadores (figura 16) devem ser acondicionadas de forma que permitam o escoamento da agua,
preferehc’i’almente devem ser mantidas em sua embalagem original até que sejam montadas. Quando as embalagens
forem ..abfe,rftas, as pecas deverdo ser acondicionadas de forma a possibilitar a ventilagdo constante entre elas e em
posicao qUé ndo acumule agua. O empilhamento maximo é de duas caixas.

<V Chapas de secadores

Figura 16 - Acondicionamento de chapas laterais do secador
\ |

Pegas,gomo‘ rodapés das escadas caracdis de silo, calhas da torre de secagem do secador, bandejas e outras que
estiverem identificadas com o adesivo conforme figura 18 devem ser estocados em area coberta desde o seu
recebimento em obra se ndo forem montados em até 45 dias. Se forem montados durante este periodo poderao ficar ao
tempo. Estes itens devido a sua geometria e para seguranga no transporte sdo embalados uma pega em contato com a
outra, desta forma minimiza-se também o custo com frete, no entanto se ndo for seguido esta recomendagdo constante
no adesivo o material podera oxidar a niveis que pode prejudicar a camada de zinco do material, reduzindo a vida util do
mesmo e consequente perda da garantia.

KEPLERINEBER
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Figura 17 — Itens que devem ser observado recomendacao especial de estocagem

ATENCAO

J

~ Material suscetivel a oxidagdo em caso de estocagem prolongada e inadequada.

@\ ses materiais ndo sejam montados em até 45 dias, recomenda-se a sua estocagem em local
coberto e seco. Se ndao houver disponibilidade de area coberta para guarda, deve-se separar as pegas

para permitir ventilagao entre elas, conforme dispde o procedimento para recebimento e armazenagem
. . . .
E de material em obra a fim de evitar a perda da garantia do produto.

Figura 18 — Adesivo Atengao

5.3.2 Maquinas de Limpeza e seus componentes:

A descarga das maquinas de limpeza e camaras deverd ser realizada com extremo cuidado, através de icamento,
utilizando os quatro pontos (olhais) com os cabos de icamento cruzados num angulo minimo de 60°, conforme figura 19
para evitardanos a estrutura das mesmas.

As maquinas de limpeza deverdo ser colocadas diretamente sobre a base definitiva ou sobre uma superficie nivelada para
ndo provocar desalinhamento de sua estrutura. Apds a descarga, as maquinas ndo poderdo ficar expostas a intempéries
sem cobertura de protecdo.

Para itens enviados em container proceder da mesma maneira, apds a retirada das mesmas iga-las pelos olhais conforme
figuras abaixo:

KEPLERINEBER
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Olhais de icamento

Base de transporte
por empilhadeira

Figura 19 - Icamento das maquinas de limpeza e cdmaras de aspiragdo

N
|

Figura 20 — Estocagem das peneiras de maquinas de Limpeza MLR

‘ut,f!

Cabosxz!e ago das Maquinas ML SCS

Deve-se ter um cuidadado especial com cabos de ago para que ndo sejam montados danificados, quebrados ou oxidados,
os destmadOs 4 Maquinas de Limpeza saem ja no tamanho correto, qualquer divergencia deve ser relatado a Kepler no e-
mail suporte tecnico@kepler.com.br, evitar estocar ao tempo estes materiais.

5.3.3 Pegas de Elevadores, Correias Transportadoras, Transportadores de Corrente e Roscas Transportadoras:

As calhas dos elevadores devem ser acondicionadas na posi¢do vertical ou horizontal (se na horizontal manté-las na
embalem original), com calgos na parte inferior para evitar contato direto com o solo e possibilitar a ventilagdo de ar por
dentro do cano da calha (figura 21). Cuidar no descarregamento para ndo batear as mesmas pois podem ficar fora de
esquadro. As pecas dos demais transportadores também necessitam dos mesmos cuidados. As caixas de madeira contém
diversos tipos de itens que podem danificar quando estocadas ao tempo, portanto devem ser acondicionadas em area
coberta.

KEPLERINEBER
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Se as mesmas permanecerem na embalagem original, deve-se colocar uma madeira mais alta em um dos lados para
escoamento da dgua de forma a evitar o aparecimento da oxidagao.

Calha

@ <:I Calgo de madeira

<71 calgo de madeira

idado ao descarregar, pode sair fora de esquadro

U

— Figura 21 — Estocagem dos materiais

As correias devem ser acondicionadas corretamente conforme ilustrado na figura 22, pois podem apresentar problemas
de pe nce quando colocadas em operagao.

Q & Q Q

aa
as
aa

LYY
- &

Afunilamento Deformacéao e Somente deve ocorrer na Afunilamento,
desalinhamento fase de montagem, com deformacéo e
raios grandes. Evitar desalinhamento
quebra de carcaca

2 @ Figura 22 — Estocagem das correias

Ao degarregar as correias deve-se tomar cuidados especiais, evitar utilizar cabos de ago, pois estes podem cortar a

correi ificar lonas. Na figura 23 constam exemplos de como proceder.
Des@ameﬂto por rolagem Descarregamento por icamento
Evitar carregarcom as maos

USAR CABQS E RAMPAS

Rolar jpara cima ou para Baixo

Figura 23 — Descarregamento e manuseio de correias

KEPLERINEBER
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Periodo de estocagem de correias:

OUTROS LUGARES
LUZ SOLAR DIRETA SEM LUZ SOLAR

PERIODO ARMAZEM

Padréao 1,5 Anos 2 Semanas 6 Meses

mdéximo 3 Anos 1 Més 1 Ano
‘ 3 Fornecedores de correias (conforme recomendacgdes da norma ABNT NBR 13861:2013)

5.3.4 @e Fornalhas:

Para as chapas da fornalha devem ser adotados os mesmos cuidados indicados para as chapas do secador. Os tijolos
refrat@vem permanecer na embalagem plastica para evitar molhamentos e os baldes de cimento refratdrio devem
ficar f s (Figura 24). Em caso de danificagdo de algum balde, a massa deverd ser colocada em um novo balde,
compl%ando de dgua até 2 cm acima da massa, para evitar seu ressecamento. Fardos de tijolos podem ser empilhados
em nou@éxig\o 2 fardos, da mesma forma os baldes de cimento refratario.

ar-desgaste prematuro nos canos, com prejuizos em sua qualidade, funcionalidade e durabilidade. As figuras
aba u@' nstram canos com ovalizagdo e os degraus quando da realizagdo das emendas nos mesmos.

Detalhe da emendaE‘". ez
realizada errada

Ovalizacao

KEPLERINEBER
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Figura 25- Emenda da canalizagdo e canos “ovalizados”

5.4 Montagem dos equipamentos em obra

Conforme descrito no item 5.2, todo material ao ser descarregado em obra deve ser avaliado quanto a ocorréncia de
danos, estes devem ser comunicados a Kepler Weber dentro dos prazos estabelecidos tanto para Mercado Interno como
Externo para que ndo haja perda de Garantia. Fica expressamente proibida a montagem de componentes avariados ou
com oxidacao, salvo aqueles que estdo previstos retoques de pintura em pequenas proporcdes, a montagem de itens
fora desta situacao serao de responsabilidade da empreiteira no caso da montagem ser Kepler Weber e por conta do
cliente caso a montagem n3o seja da Kepler Weber e/ou pedidos de Exportacdo.
Deve-se ter um cuidado especial com cabos de ago para que ndo sejam montados danificados, quebrados ou
oxidados, 0s destinados 4 Maquinas de Limpeza saem ja no tamanho correto, qualquer divergéncia deve ser
relatado a Kepler Weber no e-mail , evitar estocar ao tempo estes
materiais.

5.5 Estocagem de Motoredutores, Motores e Redutores por periodos prolongados.

A recomendacgdo a seguir é baseada nos manuais dos fabricantes, portanto o ndo cumprimento deste pode levar a perda
da garantia.

Motoredutores e redutores que ndo forem montados em até 2 meses a partir da data de chegada em obra deverdo
passar por um processo de relubrificacdo interna das engrenagens, ou seja, deve-se girar 2 voltas pelo menos no eixo de
saida afim de propiciar uma cobertura de d6leo nas partes das engrenagens que ndo estdo imersas no d6leo, da mesma
forma'nos rolamentos, este processo deve ser refeito a cada 2 meses até a sua montagem. Para realizar este processo
pode-se girar o eixo de saida no caso de redutores e pela ventoinha no caso de motoredutores (remover a tampa
defletora do motor se necessario para ter acesso a ventoinha). Se a montagem ndo ocorrer em até 2 meses, deve-se
aplicarruma fina camada de graxa na parte externa dos retentores, para evitar ressecamento.

No caso de motores elétricos, 1 vez por més devera ser girado 5 voltas no eixo de saida do mesmo, para que a graxa dos
rolamentos:lubrifique a pista e ndo haja oxidagdo, o eixo devera ficar numa posicdo diferente da sua posi¢do inicial que
estava antes do giro.

Todos os itens deverao ser estocados em area coberta desde o seu recebimento em obra, para periodos superiores a 1
ano de estocagem deve ser consultado no manual do fabricante do equipamento quanto as recomendacgdes de utilizagdo
para estes casos.

6. CONTROLE DE ALTERAGOES

REVISOES DESCRIGAO DAS ALTERAGOES DATA

Rev. 09 Revisdo geral no documento, incluso novas figuras ao invés de fotos. 14/02/2022

Inclusa a recomendagdo para realizar a conferencia dos materiais ainda em cima da carga, para identificar
Rev. 10 itens avaliados antes de descarregar do caminhdo. 02/10/2023
Incluso a frase: A oxidagdo branca ndo é motivo de rejei¢do do material...

Nome do cliente:

Assinatura:

Data:
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1. OBIJETIVO

Proveer instrucciones para el recibimiento y almacenamiento de los materiales en la obra. La aplicabilidad correcta de las
instrucciones garantiza la calidad, durabilidad y vida util de los equipamientos y materiales. Esas instrucciones forman
parte de la totalidad del suministro de los equipamientos KEPLER WEBER y es parte integrante del contrato de compra y

venta ndicién de anexo.

salag
2. AL(c\gkkc)z

| ——

El pr c@ﬁ?jento se aplica al area de montaje, contratistas contratados por la empresa KEPLER WEBER, clientes

L NS/ .
Nacionales e Internacionales.

3. DEFINICIONES
—

O

4. INFQBMACI()N DOCUMENTADA
—

- i
Area: Gestién de Calidad
4 —1
( ALMACENAMIENTO (local) PROTECCION (forma TIEMPO DE
Ne | oo IDENTIFICACION . . ) DISPOSICION
i RECUPERACION (orden) de archivamiento) RETENCION
@) :

5. DESG\I;CI()N DE LAS ACTIVIDADES
5.1. Condiciones para el sitio de construccion

El cIieT@e proveer el sitio de construccién preparado de acuerdo con las siguientes condiciones:

=
(2\1‘ I local de almacenaje de los equipamientos debe
s i‘i@/ do, compactado, ponerle grava y cubierto

con(fjedra triturada en un area no alagadiza.

o—

(B) El local debe prever el acceso y la circulacion para
la maquinaria y camiones para descarga del material.

Figura 1: Ejemplo de sitio de construccién

(C) - El local de almacenaje de los equipamientos
debe preferentemente estar ubicado a una distancia

no superior a 50 metros del local de montaje.

H M ———mpy gg—— ——=

Figura 2: Ejemplo de sitio de construccién

(D) Disponer un punto de energia eléctrica

220v/380v, a una distancia no superior a 50 metros

r

del local de montaje de los equipamientos.

y/
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L=

Figura 4: Imagen ilustrativa

(F) RMntizar la seguridad del material estocado en la obra, el cliente debe mantener la vigilancia en el sitio de
construccion.

(G) Di5@de un drea cubierta para guardar los materiales de acuerdo con lo dispuesto en el item 5.3.

5.1.1. ficacion de los materiales y organizacion por secuencia de montaje

Las c@ madera son enviadas envueltas en una pelicula de plastico stretch colorido de acuerdo con el tipo de
equipa o, facilitando la identificacidén y garantizando la proteccion durante el transporte. En la obra, se debe quitar la
pelicula de pldstico de las cajas para la verificarlas.

Identi@u por colores:

-

- MAQUINAS DE LIMPIEZA

“ TRANSPARENTE SECADORA BLANCO canNALIZACION/ATIRANTADO

Q@ARI LLO  eLevaDORES GRIS ﬁfEL[iF[{_]éA/ESTRUTURA
(_ TC/TR/CT/RV NARANJA BRI

AKEPLERINIEBER
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ME TRANSPARENTE - PECAS DE SECADOR FILME VERDE - PECAS DE MAQUINAS DE LIMPEZA

Los m_gtiiaﬂss deben ser descargados y dispuestos separadamente por equipamiento y de acuerdo con la secuencia de
montjﬁmplo: Silo 54 SL-2, Silo 54 SL-3, Secadora ADS 120 SEC-1, Elevador EA-4 E-1, para facilitar la separacion,
t

mon dad y organizacion general de la obra.

‘ Figura 5 — Ejemplo de cajas con pelicula stretch
cali

PARACAO POR EQUIPAMENTO Organizacao em area coberta por equipamento

§ @
Figura 6 — Ejemplo de organizacion de sitios de construccion

Los(%quipa&ientos que serdn montados deben por primero estar organizados para posibilitar su retirada inmediata,
evita s movimientos innecesarios que pueden damnificar las piezas. Evite pisar sobre las piezas o ponerlas en

contacto directo con el suelo para que no las manchen o las damnifiquen.

5.2. Recibimiento, descarga y verificacion del material.

Cuando llegue el material en la obra el cliente/contratista debe seguir las siguientes orientaciones:

KEPLERINIEBER
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=  Observar como la carga estd acondicionada en el camidn para evitar la caida del material o accidentes cuando se
abra la carroceria. Cuando sea un contenedor abra la puerta con cuidado para evitar accidentes, pues la
mercancia puede haberse desplazado durante el transporte.

= La descarga debe ser realizada por personal capacitado, con habilidad para realizar la descarga, verificacion y
almacenamiento del material.

= Al descargar el material del camién o del contenedor se debe tener mucho cuidado para no damnificar las piezas,
evitando derribar cajas, amarrados y sueltos.

* Todo el material recibido en la obra debe ser verificado de acuerdo con el LISTADO DE VERIFICACION DE
MATERIAL EN LA OBRA que acompaiia la factura fiscal para pedidos del mercado interno. En caso de pedidos de
Exportacion, una copia del LISTADO DE VERIFICACION DE

= __MATERIAL EN LA OBRA es enviada junto a la documentacién que acompafia la carga y la otra via es encaminada
al cliente a través de medio electrénico.

DATOS PEDIDO | LISTADO DE CONFERENCIA DE MATERIAL EN OBRA | PAG.1de”
Pedido: - Pedido de Clier  XXXXX-XXXXXXX
Cliente: XOOKX Envio: XXXXXX
. ) XX/XX/XX

Fecha de emision  XXXXXX Ciudad/Estadol iR
INCOTERM: xxx Fecha de emba  xooooooosoao

. XXXXXXXXXXXXXX
Direccidn de la ob RATRES
RESUMEN
Resumen de los volimenes: 31

Céd.Embalaje Descripcion Cantidad Cdd.Embalaje Descripcion Cantidad

AM AMARRADO DE ARAME - 4.000 A AMARRADO DE ARAME - 24.000
G4 ENGRADADO 3000 COM4 3.000

DATOS LISTA CONFERENCIA

Secuencia Embalaje Descripcion Embalaje | Componente Descripcion Material Cnt. UM Peso Listado de

Material Bruto Conferencia
001000 AM-55154 AMARRADO DE ARAME - 0138216332 RODAFIE 100 X 31735 2 UN 10.563 000087428
001000 AM-57135 AMARRADO DE ARAME - 0137854437 RODAFIE 100 X 3282 4 UN 28238 000087423
001000 2138078211 ACCIONAMIENTO 4020 REG VENECIA 1 UN 000057428
001000 G34-56125 ENGRADADO 3000 COM4 0120886233 VEDACICN CENTRAL 2 UN 302420 000087428
001000 0137382433 BANDE.A 233 GALV (1,85) 12 uN 000087428
001000 0138054830 LATERAL INF IZQ EMEUDO DRM 80 2 UN 000087428
001000 9135204638 FECHAMIENTO SUP COLUMNA ZQUIE 2 UN 000087428
001000 0138804538 CIERRE SUPERIOR VENTILADOR 3 UN 000087428

| | | | PESO TOTAL 341,291

Figura 7 — Ejemplo del Listado de verificacion de material en la obra

En caso_de pedidos de Exportacidon en que el cliente retira los contenedores o carga en el local/puerto designado de
acuerdo con la proforma, este debe hacerles una inspeccidén antes de hacer la retirada del local, en caso de cualquier
dafio/averia_exterior que caracterice que el contenedor fue derribado o que sufrié siniestro, este debe notificar a la
aseguradora inmediatamente. En caso de contenedores, cuando se realice su abertura en la obra, proceder de la misma
manera, sacar lo maximo de fotos inmediatamente con las piezas aun dentro de él, relatando cudles items sufrieron
dafios/averias. Para ambos casos siga las Instrucciones Sobre Procedimientos en Caso de Pérdidas y Dafios que esta en el
CERTIFICADO DE SEGURO TRANSPORTES.

tificacio

Pedidos do mercado interno (en Brasil):

Las cantidades de sueltos, amarrados y cajas deben ser verificadas en el momento de la descarga y en caso de divergencia
el cliente debe apuntar en el Término de Entrega de Flete (documento GLRG 005) antes de la liberacion del transportista,
pues este debe ser firmado por el conductor y por el responsable por el recibimiento (cliente). Esas divergencias deben
ser comunicadas en hasta 48 horas a la empresa KEPLER WEBER a través del e-mail

. Para los casos de recibimiento de piezas damnificadas, proceder de la misma
manera, sacando fotos de los volUmenes o piezas aun dentro del camidn para la comprobacién del problema.

Pedidos del mercado Exterior (fuera de Brasil):

Las cantidades de sueltos, amarrados y cajas deben ser verificadas en el momento del recibimiento del contenedor o
camion en la obra. El plazo para realizar cualquier reclamo es de 5 dias a partir de la llegada en la obra. Los reclamos

KEPLERINEBER
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deben ser realizadas a través del e-mail . Para piezas recibidas damnificadas se
debe proceder de la misma manera, sacar fotos del volumen o de la pieza damnificada aun en el camidon o dentro del
contenedor para la comprobacion del problema.

El contenido de las cajas y amarrados deben ser verificados en el plazo maximo de 30 dias tras el recibimiento del

material y en caso de divergencias comunicar a través del e-mail

Es importante que la verificacién sea realizada dentro del plazo para que en caso de divergencia Ia empresa KEPLER
WEBER pueda dar la debida atenciéon. Después que pase el periodo de verificacion no se aceptardn reclamos y la empresa
KEPLER WEBER no hara el repuesto de eventuales materiales no reclamados.

Observaciones.: En caso de que el montaje sea de responsabilidad de KEPLER WEBER, la verificacion, notificacion/reclamo
de faltas/averias en el material seran realizadas por el Gestor de obras de la empresa KEPLER WEBER junto con el
contratista-(en Brasil).

5.3. Recomendaciones generales para el almacenaje del material en la obra

Los materiales deben ser almacenados en local propio para el stock de acuerdo con el item 5.1. items como motores,
motorreductores, rodamientos, Rollo de cinta, materiales eléctricos, cuadros de comando, termometrias, masillas de
sellado, chapas laterales de silo, maquinas de limpieza, adhesivos, cilindros neumaticos, valvulas, tornillos, tuercas,
arandelas;-tambores y cintas deben ser almacenados en un area cubierta desde su recibimiento en la obra. Cajas
identificadas con los simbolos indicados en la figura 8 debe ser almacenados en la posicidon de almacenaje indicada en la
flecha'y proteccién contra intemperies.

ftems como masillas de calafatear, tintas, cementos refractarios, sikaflex, vedaflex, mantas, hormigén refractarios,
catalizadores y otros materiales poseen fecha de vencimiento.

N iy

') i

I I “‘I‘J‘
I v

Figura 8 - Identificacion del material en relacién a la posicidon de almacenaje y proteccion contra las intemperies

Durante el stock, se debe posicionar las piezas encima de calzos de madera seca, pallets, goma u otro material adecuado,
libre de contacto directo con el suelo y sin superposicion.

X
O

Figura 9 - El material sin contacto directo con el suelo y sin la posibilidad de acumulacién de agua

En caso de indisponibilidad de area cubierta para guardar las chapas laterales, se puede utilizar las chapas de cubierta de
los silos (si hay silos) o utilizar lonas, pero se debe garantizar que haya una distancia alrededor de 15cm entre la cubierta y
las piezas para posibilitar la circulacidn de aire entre ellas, igualmente en la parte inferior. En la figura 10 sigue el ejemplo
de la cubierta utilizando las propias chapas de la cubierta de los silos para el almacenaje de piezas.

KEPLERINEBER
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Figura 10 — Cubierta con chapas de cubierto de silos

Parte»de k—)s materiales proveidos, son fabricados con chapas galvanizadas, este proceso de proteccidn superficial es de
excelente durabllldad desde que se adopten cuidados especiales para que no ocurra el proceso de oxidacién blanca
durante el stock en la obra. En caso de entrada de agua o condensacidn entre las chapas de los empaques, estos deben

ser abie os las chapas separadas y las superficies secas. En caso de que ocurra la oxidacion blanca, las manchas
consta‘ntes en los locales afectados deben ser quitadas con lija abrasiva tipo “scotch-brite” y las piezas dispuestas de
manera- que) posibiliten la ventilacidon constante (figura 11). La oxidacidn blanca no es motivo de rechazo del material,
S|emp(Fy{uando no haya reducido la capa de galvanizacion de la pieza por debajo del minimo recomendado.

—

~ VENTILACION CANTANTE

=

CAPA DE ZINC \—
ACERO BASE

CAPA DE ZINC —

—
s VENTILACION CANTANTE

—

Figura 11 - Ventilacion entre las chapas galvanizadas

Tintas /fsglventes y otros productos quimicos guedarse en area cubierta, lejos del calor, guardados e identificados de
acuerdQ cbn)la legislacion vigente.

= 1
5.3.1 Piezas de Silos y Secadores:
Las chapas lgtﬁerales del cuerpo del silo deben ser almacenadas en local cubierto si no sean montadas en hasta 4 meses a
partir de la fecha que fueron recibidas en la obra, mantener los calzos de madera para evitar deformacién de las chapas lo
que" dlﬁcultafa el montaje, ver figura 12.

KEPLERINEBER
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Chapas Laterales de los silos
Figura 12 - AlImacenamiento correcto de las chapas laterales en la obra

No se debe amontonar més de dos empaques de chapas laterales.

@

o X

¢ e r——
ST ————

P T— — e —

Figura 13 — Amontonamiento maximo permitido para empaques de chapas laterales de silos

Cada empagque de chapa lateral de silo contiene una etigueta de advertencia conforme figura 14 acerca de la regla para el

stock y'se debe seguirla para que no haya pérdida de la garantia.

(

Vo

—

£~

U

D

®

V= Y

[

Material com risco de oxidagao no fardo se exposto a intempéries por mais de 04 MESES a partir da data de fabricagao.
omendagdes caso exista a possibilidade da montagem NAO 0CORRER no prazo de 04 meses:

¢ Armazenar em drea coberta desde o recebimento do material em obra; ou

* Remover umidade e relubrificar as chapas nos fardos com 6leo protetivo; (Preferencialmente utilizar 6leo original Kepler Weber).

terial con riesgo de oxidacion en el empaque si expuesto a la intemperie por mas de 04 MESES posterior a la fecha

ricacion.

ecomendacion en caso que exista la posibilidad del montaje NO OCURRIR en el plazo 04 meses:
» Almacenar en drea cubierta desde la recepcion del material en la obra; o

o Eliminar la humedad y lubricar las chapas que hacen parte del empaque con el aceite protectivo;
(preferiblemente utilizar aceite original Kepler Weber).

erial with oxidation risk on the package if exposed to bad weather for more than 04 MONTHS from the manufacture date.
commendations in case that the assemblage does NOT OCCUR within 04 months:
* Storing in a covered area since the material reception; or

* Removing moisture and lubricate the steel plates in the package with protective oil;
(preferably use Kepler Weber original oil).

‘I‘ ‘I Py ATENGAO - ATENCION

4 4 \\

J ATTENTION

A

4

Figura 14 — Etiqueta que estd en cada empaque de chapa lateral de silo

La exposicion del material por un periodo superior a 4 meses puede causar una diferencia de tonalidad, es decir, las
chapas que quedan expuestas pueden presentar un aspecto mds oscuro que las chapas que no quedaron expuestas a la
intemperie (chapas inferiores de la carga). Este proceso es normal para materiales cincados, ocurre un oscurecimiento

KEPLERINEBER
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debido a la reaccion del cinc con el ambiente, esta es la proteccion natural del cinc, con el paso del tiempo las chapas
tenderd a quedar con el mismo aspecto pues todas quedaran expuestas al ambiente.

Las chapas de la cubierta deben quedarse en area cubierta si el montaje no ocurra dentro de un periodo de hasta 6 meses
a partir de la fecha de recibimiento en la obra, cuando almacenados al tiempo deben quedarse en una posicion que
permita que el agua escurra, conforme la flecha indicativa de la figura 15. Cuando el terreno no se lo permita, se debe
utilizar calzos de madera en uno de los lados del pallet para crear esta inclinacion. No se recomienda amontonar los
empaques.

Las cha‘pés?@y e secadores (figura 16) deben ser guardados de manera que permitan el escurrimiento del agua, se debe
preferentemente mantenerlas en su embalaje original hasta que sean montadas. Cuando se abran los embalajes las
piezas deben ser guardadas de manera que la ventilacidn sea constante entre ellas y en una posicidn que no se acumule
agua. Sg;p-ugde amontonar un maximo dos cajas.

Chapas de secadoras

Figura 16 - Acondicionamiento de chapas laterales del secador

Las piezas como zdcalos de las escaleras caracoles de silo, rieles de la torre de secado, bandejas y otros que se
identifiquen con la etiqueta como se muestra en la figura 18 deben almacenarse en un area cubierta desde el arribo en
planta sino se ensamblan dentro de los 45 dias. Si el montaje ocurre durante este periodo, pueden permanecer a tiempo.
Estos materiales, debido a su geometria y para un transporte seguro, se empaquetan una pieza en contacto con la otra, lo
que también minimiza el costo de transporte, sin embargo, si no se sigue esta recomendacion en el adhesivo, el material

KEPLERINEBER
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puede oxidarse a niveles que puedan dafiar la capa de zinc del material, reduciendo su vida util y la consecuente pérdida
de garantia.

Figura 17 — Elementos que deben observarse para recomendaciones especiales de almacenamiento

-

@ ATENCION

I:Vv{ﬁaterial susceptible a la oxidacién em caso de almacenamiento prolongado e inadecuado.

Si es ateriales no se ensamblan dentro de los 45 dias, se recomenda almacenarlos en lugar cubierto
y segun area cubierta no esta disponible para almacenamiento, las partes deben estar separadas para
ventilacidn entre ellas, de acuerdo com el procedimento para recibir y almacenar material en
in de evitar perder la garantia del produto.

Figura 18 — Etiqueta de atencion
5.3.2 Maquinas de Limpieza y sus componentes:

La descarga de las maquinas de limpieza y de las camaras debe ser realizada con extremo cuidado, a través de elevacion,
utilizandoe-los cuatro puntos (ojales) con los cables de elevacion cruzados en un dngulo minimo de 60°, conforme la figura
19 para evitar dafios a su estructura.

Las maquinas de limpieza deben ser puestas directamente encima de la base definitiva o encima de una superficie
nivelada para que no provoque el desalineacién de su estructura. Tras la descarga, las maquinas no pueden quedarse

expuestas a intemperies sin cubierta de proteccidn.

Para items enviados en contenedor se debe proceder de la misma manera, tras retirarlas izarlas por los ojales conforme
las figuras-abajo:

KEPLERINEBER
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Olhais de icamento

Base de transporte
por empilhadeira

Figura 19 - Elevacion de las maquinas de limpieza y camaras de aspiracion

//‘ )

/
/

Los tamices MLR deben almacenarse preferentemente en su empaque original o en estantes, no
debengarollarse ya que presentaran problemas de rotura prematura.

Figura 20 —Almacenamiento de tamices de maquinas de limpieza MLR

Cap‘?‘és defacero de ML SCS Machines

Se debe tener especial cuidado con los cables de acero para que no se ensamblen dafiados, rotos u oxidados, los
destinados a Maquinas de Limpieza salgan del tamafio correcto, cualquier divergencia debe ser reportada a Kepler al

correo electrdnico suporte.tecnico@kepler.com.br, evite almacenar estos materiales al mismo tiempo.
5.3.3 Piezas de Elevadores, Cintas Transportadoras, Transportadores de Cadena y Roscas Transportadoras:
Los canalones de los elevadores deben ser acondicionados en la posicién vertical ou horizontal (si en horizontal

conservarlos en el embalaje original, con calzos en la parte inferior para evitar el contacto directo con el suelo
permitiendo la ventilacién de aire por dentro del cafio del canaldn (figura 21). Cuidar para no golpearlas cuando sean

KEPLERINEBER
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descargadas pues pueden quedarse fuera de escuadra. Las piezas de los demas transportadores también necesitan los
mismos cuidados. Las cajas de madera contienen diversos tipos de items que pueden damnificarse cuando guardados al

tiempo, por lo tanto deben ser acondicionadas en drea cubierta.
- t t ' ' 2
I
A AR, —

<:l Calzo de madera

Figura 21 — Stock de los materiales

Las cinf‘as;dében ser acondicionadas correctamente de acuerdo con lo ilustrado en la figura 22, pues pueden presentar
problemas de desempefio cuando puestas en marcha.

grandes. Evitar jesalinea

) Je |a carcasa se rompa

Figura 22 — Stock de las cintas

Al des;a{gir- las cintas se debe tener cuidados especiales y evitar utilizar cables de acero, pues estos pueden cortar la
cintas'y damnificar las lonas. En la figura 23 hay algunos ejemplos de como proceder.

Descatga por rodaje Descarga por elevacion

Evita‘r‘c“arga' con las manos. Usar cables y
rampas<No disponible apiladora o poleas

Rodar hacia arriba o hacia abajo

Figura 23 — Descarga y manoseo de cintas

Periodo de stock de las cintas:

KEPLERINEBER
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OTROS LUGARES
LUZ SOLAR DIRECTA ~ SIN LUZ SOLAR

PERIODO  ALMACIEN

Estandar 1,5 Anos 2 Semanas 6 Meses

Maximo 3 Anos 1 Més 1 Ano

Fuente: Proveedores de cintas (conforme recomendaciones de la norma ABNT NBR 13861:2013

5.3.4 Pleza; de Hornos:

Para | pas del horno se debe tener los mismos cuidados indicados para las chapas del secador. Los ladrillos
refrac@@eben permanecer en el embalaje plastico para evitar humedecimiento y los baldes de cemento refractario
deben rse cerrados (Figura 24). En caso de dafio de alglin balde, la masa debe ser puesta en un nuevo balde,
completando con agua hasta 2 cm arriba de la masa, para evitar su resecamiento. Embalajes de ladrillos pueden ser
maximo 2 embalajes, Del mismo modo para el baldes de cemento.

Cemento Refractario

N7/
ad %I lo Refractario
5.3.5. glzaciones:

Los ca ben ser descargados con cuidado, sin caida o golpes, para no causar la ovalizacién. Este problema puede
causa ste prematuro en los cafios, con perjuicios en su calidad, funcionalidad y durabilidad. Las figuras abajo
ensefal i

Figura 24 - Material del horno

ncafios con ovalizacion y con los escalones causados por la incorrecta unién.

Cano

O, .
%@

____________

Detalhe de la union

hecha incarrectamente Ovalizacion
Escalén que puede ocorrir

por la "ovalizacion del cano

Figura 25- Unién de la canalizacién y cafios “ovalados”

5.4 Montaje de equipos en sitio

KEPLERINIEBER
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Como se describe en el item 5.2, todo el material a descargar en el sitio debe ser evaluado por dafios, estos deben ser
reportados a Kepler Weber dentro de los plazos acordados para que no exista pérdida de Garantia. El montaje de
componentes daiiados o oxidados esta estrictamente prohibido, salvo aquellos en los que se prevean pequeiias
proporciones de pintura. El montaje de elementos fuera de esta situacion sera responsabilidad del , montajista. En caso
de que el montaje sea de Kepler Weber y por cuenta del cliente si el El montaje no es de Kepler Weber y / o pedidos de
exportacion.

Se debe tener especial cuidado con los cables de acero para que no se dafien, rompan o oxiden. Los cables destinados a
magquinas de limpieza ya estdn en el tamafo correcto, cualquier divergencia debe ser reportada a Kepler Weber al correo

electrénico . Recomenda-se almacenar los materiales en sitios cubiertos.

5.5 Almacenamiento de Motorreductores, Motores y Reductores por periodos prolongados.

La siguiente . recomendacion estd basada en los manuales de los fabricantes, por lo que su incumplimiento puede dar
lugar ala anulacién de la garantia.

Los motorreductores y reductores que no sean ensamblados dentro de los 2 meses a partir de la fecha de llegada al sitio,
deben someterse a un proceso de relubricacidn interna de los engranajes, es decir, al menos 2 vueltas en el eje de salida
para proporcionar cobertura de aceite en las partes de los engranajes que no estén sumergidos en el aceite, de igual
forma enlos rodamientos, este proceso debe repetirse cada 2 meses hasta su montaje. Para llevar a cabo este proceso se
puede girar el eje de salida en el caso de reductores y por el ventilador en el caso de motorreductores (retirar la tapa
deflectora-del motor si es necesario para acceder al ventilador). Si el montaje no se lleva a cabo dentro de los 2 meses, se
debe aplicar una capa delgada de grasa en el exterior de los retenedores para evitar que se sequen.

En el caso de los motores eléctricos, 1 vez al mes se debe girar el eje de salida 5 vueltas, para que la grasa del cojinete
lubrique la pista de rodadura y no haya oxidacién, el eje debe estar en una posicién diferente a su posicion inicial que
tenia antes. de giro.

Todos'les articulos deben almacenarse en un area cubierta, para periodos de mas de 1 afio de almacenamiento, se debe
consultar el manual del fabricante del equipo en cuanto a las recomendaciones de uso para estos casos.

6. CONTROL DE ALTERACIONES

REVISOES DESCRICAO DAS ALTERACOES DATA

Rev. 09 Revision general del documento, incluyendo nuevas figuras en lugar de fotos. 14/02/2022

Incluye la recomendacion de revisar los materiales aun encima de la carga, para identificar los

Rev. 10 02/10/2023

elementos evaluados antes de descargar del camion.

Incluyendo la frase:La oxidacion blanca no es motivo para rechazar el material..

Nombre del cliente:

Firma:

Fecha:
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1. PURPOSE

Give instructions for the receipt and storage of materials at the site. The correct application of the instructions ensures
quality, durability and working life of equipment and materials. These instructions are part of the totality of KEPLER
WEBER equipment supply, and are part of the purchase and sales contract as an appendix.

2. SCOPE
The prcmdufe applies to the assembly area, constructors hired by KEPLER WEBER, National and International customers.

3. a&@ns

4. DOWTED INFORMATION

Area: &g:;h%anagement

r

STORAGE (place) PROTECTION (storage
IDENTIFICATION RETENTION TIME DISPOSAL

Ne
RECOVERY (order) way)

:ﬂ_f

5. DESCRIPTION OF ACTIVITIES

5.1. Conditions for construction site
The customer must provide a prepared construction site according to the following conditions:

(rol

(A) quipment storage place must be leveled, (B) The place must preview access and circulation for
co E@, gravelled and covered with gravel in a machinery and trucks for material unloading.
non-marshy area.

@e 1: Example of construction site Image 2: Example of construction site

(C) - The place for equipment storage must be, (D) Provide a power source of 220v/380v, at a
preferentially, located at a distance of no more than distance of no more than 50 meters from the
50 meters from the assembly location. assembly place.

AEPLERINIEBER
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Image 3: Example of construction site Image 4: For illustration purposes
———

(E) Pro@/ater drinking resource at a distance of no more than 50 meters from the assembly place.

(F) T&Ens_up@ safety of stored material in the site, the customer must keep surveillance at the construction site.

(G) Pr(@ide an area with covering to store materials according to item 5.3.

5.1.1. .} ication of materials and organization through assembly sequence

The wooden boxes are sent wrapped with colored stretch plastic film according to the type of equipment, facilitating the
identification and ensuring protection during transportation. At the site, the plastic film must be removed from the boxes

for checki

Identifi through colors:

- CLEANING MACHINES

( NSPARENT DRYERS WHITE  PIPING / STAYING
0=
METALLIC GALLERY
LLOW ELEVATORS GRAY JSTRUCTURE

X CT/TR/CT/RV - DISPATCH HOPPER

AEPLERINIEBER
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@arent film - Dryer parts Green film - Cleaning machines parts
C&I Image 5 — Example of boxes with stretch film
The m% erials must be unloaded and put separately per equipment and according to the assembly sequence, example:
Silo 54 SL-2, Silo 54 SL-3, Dryer ADS 120 SEC-1, Elevator EA-4 E-1, to facilitate the separation, assembly, quality and
al organization of the assembly.

Transparent% Q ! :
dryer par :

@atjon per equipament Organization per equipament in coverer area

R @ Image 6 — Example of construction site organization
e fi

Th t ipment to be assembled must be organized to enable its immediate removal, preventing unnecessary moves
that may damage parts. Avoid stepping onto the parts or putting them in direct contact with the soil so that they do not
get stai r damaged.

5.2. Material receipt, unloading and conference.

At the material arrival at the site, the customer/constructor must follow the guidelines below:
= Observe the setting of the load in the truck to prevent material from falling or accidents when opening the truck

body. When it is about containers, open the door carefully to prevent accidents, because the goods may have
displaced during transportation.

KEPLERINIEBER
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= The unloading process must be performed by qualified personnel, with ability to unload, check and store the
material.

=  When discharging the material from the truck or container, give special attention so that the parts are not
damaged, avoiding dropping boxes, tied parts and loose parts.

= All material received in the site must be checked according to the LIST OF MATERIAL CONFERENCE IN SITE, which
follows the invoice for domestic market orders. Regarding export orders, a copy of the LIST OF MATERIAL
CONFERENCE IN SITE is sent along with the documents that follow the load and another copy is forwarded to the
customer by electronic means.

PURCHASE ORDER CONFERENCE LIST OF EQUIPMENT WORK PAGE1to*
INFORMATION
Purchase Order: XXXXX-XXXXXXX Sales Order: XXXXX-XXXXXXX
Client: AXXXXX R0TH Remittance: XXXXXX
Date of issue: XEX’XX City/State/CoL X/;X/XX 1 BR
INCOTERM: Loading date:
SUMMARY
Summary Volumes: 31
Packing Code ‘ Description Quantity Packing Code Description Quantity
AM AMARRADO DE ARAME - 4.000 AV AMARRADO DE ARAME - 24.000
G34 ENGRADADO 3000 COM4 3.000

CONFERENCE LIST INFORMATION

Sequence Package Packaging Description Material Material Description Qtd. Mu Gross Conference
Component Weight List
001000 AM-56154 AMARRADO DE ARAME - 9138216332 GALV BASEBOARD 100 X 3178 2 UN 10.563 000087428
001000 AM-57135 AMARRADO DE ARAME - 9137954437 GALV BASEBOARD 100 X 3282 4 UN 28.238 000087428
001000 9138079211 DRIVE 4090 BLIND VALVE 1 UN 000087428
001000 G34-56125 ENGRADADO 3000 COM4 9120866238 CENTRAL SEALING 2 UN 302.490 DODOBT428
001000 9137382433 TRAY 283 GALV (1,95) 12 UN 000087428
001000 9138054839 FUNNEL LEFT BOTTOM SIDE PLATE 2 UN 000087428
001000 9138204636 COLUMN UPPER CLOSING B0X80 - L 2 UN 000087428
001000 9138804536 FAN TOP_CLOSURE 3 UN 000087428
| ‘ | TOTAL WEIGHT 341,291

Image 7 — Example of List of material conference in site

Regarding Export orders when the customer takes the containers or load at the site/harbor designated according to
proforma, the customer must inspect them before taking the material out of the place. If any external damage that
characterizes that the container was dropped or damaged is detected, the customer must notify the insurance company
immediately. Regarding containers, when it is opened at the site, perform the same way, immediately take as many
photos as possible while the parts are still inside the container, reporting what items were damaged. For both cases,
follow the-Instructions About Procedures in Case of Loss or Damage that is in the CERTIFICATE OF TRANSPORTATION
SAFETY.

fication

Domestic Market Orders (in Brazil):

The quantities of loose parts, tied parts and boxes must be checked at unloading and, in case of divergence, the customer
must note at the Certificate of Delivery (document GLRG 005) before releasing the carrier, because it must be signed by
the driver and by the person in charge of receiving (customer). Afterward, these differences must be communicated in up
to 48 hours to KEPLER WEBER through the e-mail . When receiving damaged parts,
do the same as above, taking photos of the packages or parts still on the truck to prove the problem.

International Market Orders (out of Brazil):

The quantities of loose parts, tied parts and boxes must be checked when receiving the container or truck at the site. The

deadline for complaints is 5 days from the delivery at the site. Complaints must be carried out through the email
. For parts received damaged, do the same as above, taking photos of the packages

or parts still on the truck to prove the problem.

KEPLERINEBER
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Notification in case of difference in the content of boxes and tied parts

The content of the boxes and tied parts must be checked at the latest 30 days after receiving the material and, in case of
divergence, let us know through the email suporte.tecnico@kepler.com.br.

It is important to perform the conference within the deadline so that, in case of divergence, KEPLER WEBER may perform
the correct service. Complaints will not be accepted after the conference deadline, and KEPLER WEBER will not replace
eventual materials that are not claimed.

Note: If KEPLER WEBER is responsible for the assembly, the conference, notification/complaint of faults/damage at the
material will be performed by the Assembly Manager of KEPLER WEBER along with the constructor (in Brazil).

5.3.'General recommendations for material storage at the site

The materials must be stored in a proper place for storage according to item 5.1. Items like motors, gearmotors, bearings,
electric-materials, control panels, thermometry systems, mastic sealant, sidewall sheets for silo, cleaning machines,
adhesives, pneumatic cylinder, belt Roll, valves, bolts, nuts, washers, tambores and belts must be stored in a covered
area since it is received at the site. Boxes identified with the symbols indicated in image 8 must be stored in the storage
position-indicated at the arrow and protection against bad weather.

Iltems like rubber caulk, paint, refractory cement, sikaflex, vedaflex, blankets, refractory concrete, catalysts and other
materials have a due date.

L]

) |

I I J“.‘J‘
I L

Image 8 - Identification of material regarding the storage position and protection against bad weather

During storage, the parts must be placed onto dry wooden shims, pallets, rubber or adequate another material, free from
direct contact with the soil and without overlap.

Image 9 — The material without direct contact with the soil and with no possibility of water accumulation

If a 'covered area is not available to store sidewall sheets, covering sheets of silos may be used (if there are silos) or use
tarpaulin. However, there must be a distance of 15cm between the covering and the parts to enable air circulation among
them, the same way at the lower part. Image 10 shows the example of covering using the silos covering sheets
themselves for the storage of parts.

KEPLERINEBER
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Image 10 — Covering using silos covering sheets

ada

Notustomer chooses to use the cover plates of the silos to manufacture covered area any damage to the plates

will bstomer‘s responsibility.

Part ogthe:tnaterials provided is manufactured with galvanized sheets. This artificial protection process has an excellent

dura@%ﬂ? special care is taken so that white oxidation does not occur during storage at the site. If

water in or condensation occurs among the sheets of the packages, they must be opened, the sheets must be

separégd and the surfaces must be dried. If white oxidation occurs, the stains in the places affected must be removed
h-brite” sandpaper and the parts must be placed to enable constant ventilation (image 11). White oxidation is

with “s
not a @j for rejecting the material, as long as it has not reduced the galvanization layer of the part below the
e

recom d minimum.

O '
mmmp Constant Ventilation

2 . m—
ZINC Layer — . ——

Zinc Layer —

=
=P Constant Ventilation

o — —
Image 11 - Ventilation between galvanized sheets
N
Paint, t and other chemicals must be stored in an area with covering, away from heat, packaged and identified in

accordance with the current legislation.

5.3.1 Parts of Silos and Dryers:
The silo sidewall sheets must be stored in an area with covering if they are not assembled within 4 months from the date
of receipt at the site, keep the wooden shims to prevent sheets deformation, what hinders the assembly, see image 12.

AEPLERINIEBER




| Procedure for receipt and Storage of Material at the GQPRO 014
AKEPLERINIEBER N Site Page: 8

_/ﬁ\éo sidewall sheets

~—/ Image 12 — Correct way of storing sidewall sheets at the site

Do not“pi‘l’@ehore than two packages of sidewall sheets.

=T ———
mr—ﬁr—'ﬁ —

Image 13 — Maximum piling allowed for packages of silos sidewall sheets

Each silo sidewall sheet package has a warning tag according to image 14 regarding the rule for storage, which must be
followed to prevent the loss of warranty.

il \\
F— ’ 'l‘f‘: ATENGAO - ATENCION
- J ATTENTION

E: terial com risco de oxidagao no fardo se exposto a intempéries por mais de 04 MESES a partir da data de fabricagao.
| “Recomendacoes caso exista a possibilidade da montagem NAO OCORRER no prazo de 04 meses:

] | * Armazenar em drea coberta desde o recebimento do material em obra; ou

« Remover umidade e relubrificar as chapas nos fardos com 6leo protetivo; (Preferencialmente utilizar 6leo original Kepler Weber).

N aterial con riesgo de oxidacion en el empaque si expuesto a la intemperie por mas de 04 MESES posterior a la fecha
de fabricacion.

ecomendacion en caso que exista la posibilidad del montaje NO OCURRIR en el plazo 04 meses:
» Almacenar en area cubierta desde la recepcion del material en la obra; o

o Eliminar la humedad y lubricar las chapas que hacen parte del empaque con el aceite protectivo;
(preferiblemente utilizar aceite original Kepler Weber).

in Material with oxidation risk on the package if exposed to bad weather for more than 04 MONTHS from the manufacture date.
Recommendations in case that the assemblage does NOT OCCUR within 04 months:
* Storing in a covered area since the material reception; or
* Removing moisture and lubricate the steel plates in the package with protective oil;
(preferably use Kepler Weber original oil).

\ 4

Image 14 — Tag containing at each silo sidewall sheet package

The exposure of the material for a period of more than 4 months may cause a difference in shade, the exposed sheets
may appear darker than sheets that have not been exposed to bad weather (bottom sheets of the bale).

AEPLERINIEBER
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This process is normal for galvanized materials, a darkening occurs due to the reaction of the zinc with the environment,
this is the natural protection of the zinc, over time the plates will tend to look the same as they will all be exposed to the

environment.

The covering sheets must be stored in a covered area if they are not assembled within 10 months from the delivery date.
When stored under weather, they must be in a position to allow water drain, according to arrow in image 15. When the
ground does not allow water drain, wooden shims must be used in one side of the pallet to enable this slope. We do not

recommend package piling.

— Image 15 — Indication on how the slope of the roof sheets must be when they are stored

,_\\

The dr\(er sheets (image 16) must be packed to enable water drain, they should preferentially be kept in their original
packagé‘untll assembly. When the packages are opened, the parts must be packed to enable constant ventilation
betwesen t/em and to prevent water accumulation. Pile a maximum of two boxes.

2 R
N\ Dryer sheets

Image 16 — Packaging of dryer sidewall sheets

Parts such as baseboard of the silos spiral ladder, dryer tower rails, trays and others that are identified with the attention
tag as shown in picture 18 must be stored in a covered area since they are received on site if they are not assembled
within 45 days. If they are assembled during this period they can stay without cover. These items, due to their geometry
and for safe transportation, are packed one piece in contact with the other, thus also minimizing the cost of shipping,
however if this recommendation in the attention tag is not followed, the material may oxidize to levels that it can damage
the zinc layer of the material, reducing its useful life and consequent loss of warranty.

AEPLERINIEBER
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Picture 17 - Items that should be observed for special storage recommendations

[\

,@ ATTENTION
Material susceptible to oxidation in case of prolonged and inaquate storage.

Ift aterial are not assembled within 45 days, it is recomended to store them in a covered and dry
“place. If there is no availability of a covered area for storage, the parts must be separated to all ow
v@ion between, according to the procedure for receiving and storing material on site, in order to
C&, avoid losing the product warranty.

Picture 18 — Attention Tag
5.3.2 Cleaning Machines and their components:

The unloading of the cleaning machines and chambers must be performed very carefully, through hoisting, using the four
points (eyebolts) with the hoist cables crossed at a minimum angle of 602, according to image 19 to prevent damage to
their structure.

The cleaning machines must be placed directly onto the permanent base or onto a leveled surface not to cause
misalighment of their structure. After the unloading process, the machine must not be exposed to weather without
protective covering.

For items sent in containers, do the same thing, after removing them from the containers, hoist them through the
eyebolts according to images below:

Olhais de icamento

¢l yq
4,4,¢
% t t

por empiihadeira

Image 19 — Hoist of cleaning machines and aspiration chambers

KEPLERINEBER
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MLR sieves should preferably be stored in their original packaging or on shelves, they should not be
rolled up as they will present problems with premature breakage.

& & Image 20 — Storage of MLR Cleaning machine sieves

Steel cables of ML SCS Machines

Spec\lraﬁl}cafe*jinust be taken with steeI cables so that they are not assembled damaged, broken or oxidized, those destined

su pOIerLte‘Cnlco@kepler.com.br.com.br, avoid storlng these materials at the same time.

(’\\
5.3.3 Part§ f Elevators, Belt Conveyors, Chain Conveyors and Screw Conveyors:
-
The elevator trunking must be stored vertically or horizontally (if horizontally keep them in the original packaging), with
shims guhe bottom to prevent the direct contact with the ground and to enable ventilation inside the trunking pipes
(|mage§|21) Jnload them carefully so they do not hit anything, because they may get out of square. The parts of the other
conveybrs»a so need the same care. The wooden boxes have several types of items that may get damaged when stored
underyle’aﬂ\er. Therefore, they must be stored in a covered area.
§ \\\J (\\;)/
((”mtor trunking:

=

Wooden boxes:

-
" Care when unloading, may get out of square.

Image 21 — Materials storage

The belts must be correctly stored according to illustration in image 22, because they may have performance problems
when in operation.

AEPLERINIEBER
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o v Q@ X Q

- e
at

d
f

Funneling Deformacition It can occur only Funneling,
and at assembly, with radius deformation and

misalignment avoid carcass break misalignment
l@ Image 22 — Belts storage

Whening the belts, special care must be taken, avoid the use of steel cables because they may cut the belt and
damage lining. See examples on how to do in image 23.
———

«@r g through rolling Unloading through hoist

Avo%!ﬁing/unloadlmg with hands.
U and ramps
tcks or hoists not avalilable

Image 23 — Unloading and handling of belts

STORAGE OTHER PLACES

DIRECT SUNLIGHT NO SUNLIGTHT

| \"r-J dard 1,5 Years 2 Weeks 6 Months
a
Vaximum 3 Years 1 Month 1 Year

Source: Belt Suppliers (according to recommendations of standard ABNT NBR 13861:2013)

5.3.4 Parts of Furnaces:
For the furnace sheets the same care indicated for the dryer sheets must be taken. The firebricks must remain in the
plastic package to prevent wetting, and the refractory cement buckets must remain closed (Image 24). In case of damage

to one bucket, the cement must be put in a new bucket, completing it with water until 2 cm above the cement, to prevent
its dryness. A maximum of two brick packages may be piled. In the same way for cement.

AEPLERINIEBER




Procedimento para Recebimento e Armazenagem de | GQPRO 014

KEPLERINEBER Material em Obra Page: 07

Firebrick Refractory Cement
Image 24 — Furnace Material
5.3.5. Piping:

The pipes must be carefully unloaded, do not drop or hit them, not to cause ovalization. This problem may cause
premature wear of the pipes, with loss of quality, functionality and durability. The images below show pipes with
ovalization and the steps to join them.

PEtal| of wrong® R

NSivd e

Image 25- Piping joint and “ovalized” pipes
5.4 Assembly of the equipment at the site

As described in item 5.2, all the material to be unloaded at the site must be evaluated by damage, these must be reported
to Kepler Weber within the plans established for both the Brazilian Market and export, to avoid loss of guarantee. The
assembly of damaged or oxidized components is strictly prohibited. except those in which small proportions of painting
are expected. The assembly of elements away from this situation will be the responsibility of the contractor. in the
event that Kepler Weber's setup is due to the customer's Kepler Weber's setup and no export orders.

Special care must be taken with the steel cables so that they do not get damaged, break the oxidation. The cables
intended for cleaning machines are in the correct size, any divergence must be reported to Kepler Weber via the

electronic mail . It is recommended to store the materials in covered areas.

5.5 Storage of Gearmotors, Motors and Gearboxes for prolonged periods.

The following recommendation is based on the manufacturers manuals, therefore failure to comply with them may lead
to the void of the warranty. Gearmotors and gearboxes that are not assembled within 2 months from the date of arrival
on site must undergo a process of internal relubrication of the gears, that is, at least 2 turns on the output shaft must be
rotated in order to provide coverage of oil in the parts of the gears that are not immersed in the oil, in the same way in
the bearings, this process must be repeated every 2 months until its assembly. To carry out this process, the output shaft

ELABORADOR APROBADOR
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can be rotated in the case of gearboxes and by the fan in the case of gearboxes (remove the deflector cover of the motor
if necessary to gain access to the fan). If assembly does not take place within 2 months, a thin layer of grease must be
applied to the outside of the retainers to prevent drying.
In the case of electric motors, 1 time a month the output shaft must be rotated 5 turns, so that the bearing grease
lubricates the raceway and there is no oxidation, the shaft must be in a different position from its initial position that it
was before. of turning.
All items must be stored in a covered area, for periods longer than 1 year of storage, the equipment manufacturer's
manual must be consulted regarding the use recommendations for these cases.

6. CONTROL OF CHANGES

REVISOES DESCRIGCAO DAS ALTERACOES DATA
Rev. 09 General revision of the document, including new figures instead of photos. 14/02/2022
Includes the recommendation to check the materials while still on top of the load, to identify items
Rev. 10 02/10/2023

evaluated before unloading from the truck.

Including the phrase: White oxidation is not a reason for rejecting the material...

General revision of the document, including new figures instead of photos.

Customer’s name:

Signature:

Date:
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