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1. OBIJETIVO

Fornecer instrucciones para el recibo y armamento de dos materiales en obra. La aplicabilidad correcta de las

instrucciones garantiza la calidad, durabilidad y vida util de los equipos y materiales. Estas instrucciones deben formar

parte de la totalidad del suministro de equipos KEPLER WEBER y son parte integrante del contrato de compra y venta en

la condicidn de anexo.

2. ALCANE

El procedimiento se aplica a clientes Nacionales e Internacionales.

3. DEFINICIONES

4. INFORMACION DOCUMENTADA

Area: Gestdo da Qualidade

Ne IDENTIFICACAO

ARMAZENAMENTO (local) PROTECAO (forma TEMPO DE
RECUPERACAO (ordem) de arquivamento) RETENCAO

DISPOSICAO

5. DESCRIPCION DE LAS ACTIVIDADES

5.1. Condiciones de la

obra

El cliente debe proporcionar una obra preparada de acuerdo con las siguientes condiciones cliente devera

(A) La zona de almacenamiento del equipo debe

estar nivelada, compactada, gravillada y cubierta de

grava en una zona no inundable. el material.

(B) ElI emplazamiento debe facilitar el acceso y la

circulacion de maquinaria y camiones para descargar

Figura 1: Ejemplo de una obra.

Figura 2: Ejemplo de una obra de construccion.
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(C) Es preferible que el lugar donde se almacene el (D) Disponga una toma de corriente de 220v/380v a
equipo esté situado a no mas de 50 metros del lugar una distancia no superior a 50 metros del lugar donde
de montaje. se montarad el equipo.

Figura 3: Ejemplo de una obra. Figura 4: Imagen ilustrativa.

(E) Prever un punto de agua potable a una distancia inferior a 50 metros del lugar de instalacidn del equipo.

(F) Para garantizar la seguridad del material almacenado en la obra, el cliente debe vigilar la obra.

(G) Disponer de una zona cubierta para el almacenamiento de materiales, de acuerdo con el punto 5.3.

5.1.1. Identificacion de materiales y organizacion por secuencia de montaje

Kepler Weber enviara las cajas de madera envueltas en film estirable de plastico de color segun el tipo de equipo, lo que

facilitara su identificacion y garantizard su proteccion durante el transporte. En el lugar de destino, el film de plastico

deberd retirarse de las cajas para su comprobacion.

Identificacion del color::

LOGISTICA - PREPARAGAO DE EMBALAGENS:
VERMELHO SILOS VERDE MAQUINAS DE LIMPEZA

SECADORES CANALIZACAO +
TRANSPARENTE 1) % oT1cO TRANSPARENTE) BRANCO ESTAIAMENTO
GALERIA METALICA/
AMARELO ELEVADORES CINZA AR

VAU R CT/TR/RV/TC LARANJA TULHA

Figura 5 - Identificacién por colores de los envases.
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FILME TRANSPARENTE - PECAS DE SECADOR FILME VERDE - PECAS DE MAQUINAS DE LIMPEZA

Figura 6 - Ejemplo de cajas con film estirable.

Los materiales deben descargarse y disponerse separadamente por equipos y segun la secuencia de montaje, por

ejemplo: Silo 54 SL-2, Silo 54 SL-3, Secador ADS 120 SEC-1, Elevador EA-4 E-1, para facilitar la separacion, el montaje, la

calidad y la organizacion general del trabajo. En el caso del montaje Kepler, la responsabilidad de la organizacion de los

elementos de montaje recae en el contratista de montaje.

SEPARACAO POR EQUIPAMENTO Organizagao em area coberta por equipamento

Figura 7 - Ejemplo de organizacién de una obra.

Los equipos que se vayan a montar en primer lugar deben organizarse de forma que puedan retirarse

inmediatamente, evitando movimientos innecesarios que puedan dafiar las piezas. Evite pisar las piezas o ponerlas en

contacto directo con el suelo para que no se manchen o dafien.
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5.2. Recebimento, descarregamento e conferéncia do material.

Si el proceso de montaje es responsabilidad de Kepler Weber, las directrices descritas a continuacién son

responsabilidad del contratista.

En caso de montaje del que sea responsable el cliente, cuando el material llegue a la obra, el cliente debera

seguir estas directrices:

Observe cédmo esta embalada la carga en el camidn para evitar la caida de material o accidentes al abrir la caja.
En el caso de un contenedor, abra la puerta con cuidado para evitar accidentes, ya que la mercancia puede
haberse desplazado durante el transporte.

La descarga debe ser realizada por personal formado y capacitado para descargar, comprobar y almacenar el
material.

Al descargar el material del camidon o contenedor, se debe tener cuidado de no dafiar las piezas, evitando dejar
caer cajas, bultos y elementos sueltos.

Todo el material que se reciba in situ debe cotejarse con la LISTA DE CONTROL DE MATERIAL IN SITU que
acompania a la factura en el caso de los pedidos nacionales. En el caso de los pedidos de exportacidn, se envia
una copia de la LISTA DE CONTROL DE MATERIAL IN SITU con la documentacién que acompafia a la carga y otra

copia se envia al cliente por via electrdnica.

DADOS PEDIDO LISTAGEM DE CONFERENCIA DE MATERIAL EM OBRA PAG. 1 DE X
Pedido: X000XXKX-XXXXXXX Ordem de Venda: XXXXXXXX

Cliente: XXXXXXXXXX Remessa: XXXXXXXXX

Data de emissao de Nota F: XXXXXXX Cidade/UF/Pais: XXXXXXXX

Tipo de frete: Data de Saida: XX/XX/XXXX

Endereco de Obra: XX)XXXXOO0XXXXXXXX

RESUMO
Resumo de Volumes: X
Codigo : oz : Codigo 1 .
Embalagem Descricao Quantidade Embalagem Descricdo Quantidade
AM AMARRADO DE ARAME 7.000 AV CORPO DO ITEM AVULSO 1.000
55 CAIXA DE 1,5 METROS 1.000 C66 CAIXA DE 1,2 METROS 1.000
C68 CAIXA DE 1,2 METROS 1.000 E34 ENGRADADO 3000 COM 4 1.000
DADOS DO EQUIPAMENTO
CT 54 1500TH X 23,0M X 75 CV (INC. 8°) - ACIONAMENTO
DADOS LISTA CONFERENCIA
Sequéncia | Embalagem Descrigao Componente Descrigao Material Qtd um PESO | ROMANEIO
Embalagem Material : BRUTO

UN  188.001 000213119
UN 000213119
UN  201.501 000213119
UN 504301 000213119

014000 AM-49743  AMARRADO DE ARAME ~ 3100011780  LATERAL DIR CAV ACION CTI 54
014000 3100011781  LATERAL ESQ CAV ACION CTI 54
014000 AM-49778  AMARRADO DEARAME 3100012329  FUNIL ESPECIAL D680 REVEST CER
014000 AV-49742  CORPO DO ITEM AVULSO 3000002421  CHUTE CT54 AR400 ESP 2016

[N G

Figura 8 - Ejemplo de lista de control de materiales in situ.

En el caso de pedidos de exportacidn, es responsabilidad del cliente retirar los contenedores o la carga del

lugar/puerto designado de acuerdo con la proforma, inspeccionandolos antes de proceder a su retirada del lugar. En caso

de cualquier dafio/dafio externo que caracterice al contenedor como volcado o accidentado, el cliente debera

comunicarlo inmediatamente a la compafiia aseguradora. En el caso de los contenedores, cuando se abra el contenedor
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en la obra, se procederd de la misma forma, haciendo el mayor nimero de fotos posibles de forma inmediata con las
piezas aun en su interior, informando de los elementos que hayan sufrido dafios. En ambos casos, siga las Instrucciones

sobre Procedimientos en Caso de Pérdida o Dafio contenidas en el CERTIFICADO DE SEGURO DE TRANSPORTE.

En caso de que el proceso de montaje sea responsabilidad de Kepler Weber, las directrices que se describen a

continuacidn son responsabilidad exclusiva del contratista.

Pedidos del mercado interno (en Brasil):

En el caso de montaje por el cliente, es de su responsabilidad verificar las cantidades de piezas sueltas, amarres y
cajas en el momento de la descarga y, en caso de discrepancia, deberda ser anotada en el Formulario de Entrega de Piezas
(documento GLRG 005) antes de la liberacién del transportador, ya que debera ser firmado por el conductor y por el
responsable por la recepcion. Cualquier discrepancia deberd ser comunicada en el plazo de 48 horas a KEPLER WEBER
mediante el envio de la CNC (Tarjeta de No Conformidad), que debera ser cumplimentada en la siguiente direccion:

https://app.pipefy.com/public/form/1BwCY62Z. Serd remitida a la direccibn de correo electrénico

suporte.tecnico@kepler.com.br para que se realicen los trdmites oportunos para la resolucion de la discrepancia. En el

caso de recibir piezas danadas, se procederd de la misma forma, tomando fotos de los bultos o piezas que aun se
encuentren en el camion para comprobar el problema y registrarlo en la Ficha de Entrega de Piezas.
Recomendacidn: Inspeccione la carga antes de descargarla, tome fotos de las piezas dafiadas que aun se

encuentren en el estado original de la carga para demostrar que el dafio no se produjo durante la descarga.

Pedidos de mercados extranjeros (fuera de Brasil):

Las cantidades de articulos sueltos, fardos y cajas deben ser verificadas al recibir el contenedor o camién en el
local. El plazo para efectuar cualquier reclamacién es de 5 dias a partir de la llegada a la obra. Cualquier discrepancia
debera ser comunicada en el plazo de 48 horas a KEPLER WEBER mediante el envio de la CNC (Tarjeta de No

Conformidad), que debera ser cumplimentada en la siguiente direccion: https://app.pipefy.com/public/form/1BwCY62Z.

Serd remitida a la direccion de correo electrénico suporte.tecnico@kepler.com.br para que se realicen los tramites

oportunos para resolver la discrepancia. Para las piezas dafadas recibidas, se procederd de la misma forma, tomando

fotos del paquete o pieza dafiada aln en el camién o dentro del contenedor para demostrar el problema.

En el caso de que el montaje sea responsabilidad de KEPLER WEBER, la comprobacidn, notificacion/denuncia de
faltas/variaciones en el material sera realizada por el Jefe de Obra de KEPLER WEBER junto con el contratista (en Brasil).

El contenido de las cajas y carpetas debera ser verificado en un plazo maximo de 30 dias a partir de la
recepcion del material y, en caso de discrepancias, debera ser enviada la CNC (Tarjeta de No Conformidad), que debera

ser rellenada en: https://app.pipefy.com/public/form/1BwCY62Z, para que sean tomadas las medidas necesarias para

su resolucién. Es importante que la comprobacion se realice a tiempo para que KEPLER WEBER pueda atender las
posibles discrepancias. Transcurrido el plazo de comprobacion, no se admitiran reclamaciones y KEPLER WEBER no

repondra el material no reclamado.
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5.3. Recomendaciones generales para el almacenamiento de material in situ

En el caso de que el proceso de montaje sea responsabilidad de Kepler Weber, las directrices de almacenamiento
descritas a continuacion son responsabilidad del contratista contratado, y es responsabilidad del cliente proporcionar un
area cubierta para llevar a cabo el proceso.

En el caso del montaje del que es responsable el cliente, deben seguirse las directrices descritas a continuacion:

Los materiales deben almacenarse en su propia drea de almacenamiento de acuerdo con el punto 5.1. Articulos
como motores, motorreductores, rodamientos, rodillos de cinta, materiales eléctricos, paneles de control, termdémetros,
compuestos de sellado, placas laterales de silos, maquinas de limpieza, adhesivos, cilindros neumaticos, valvulas, pernos,
tuercas, arandelas, tambores y correas deben almacenarse en un area cubierta desde el momento en que se reciben en el
sitio. Las cajas etiquetadas con los simbolos de la figura 9 deben almacenarse en la posicién indicada por la flecha y
protegidas de la intemperie. Los articulos como compuestos de calafateado, pinturas, cementos refractarios, sikaflex,
vedaflex, mantas, hormigdn refractario, catalizadores y otros materiales tienen fecha de caducidad, por lo que hay que

asegurarse de utilizarlos lo antes posible y de acuerdo con la fecha de caducidad.

l“

J:J“J

/y /y
= = LW

Figura 9 - Identificacién del material en términos de posicion de almacenamiento y proteccion contra la intemperie.

Durante el almacenamiento, las piezas deben colocarse sobre calzos de madera seca, palés, caucho u otro

material adecuado, sin contacto directo con el suelo y sin superposicion.

X

o &6

Figura 10 - El material sin contacto directo con el suelo y sin posibilidad de acumulacién de agua.

Si no se dispone de una zona cubierta para almacenar las chapas laterales, se pueden utilizar cubiertas de silo (si
hay silos) o lonas, pero hay que asegurarse de que haya una distancia de unos 15 cm entre la cubierta y las piezas para
que circule el aire entre ellas, asi como en la parte inferior. La figura 11 muestra un ejemplo de cubierta en la que se

utilizan las propias lonas de los silos para almacenar las piezas.
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Figura 11 - Cubierta mediante placas de cubierta de silo.

Nota: Si el cliente opta por utilizar las chapas de cubierta del silo para hacer una zona cubierta, cualquier dafio

que sufran las chapas de cubierta sera responsabilidad del cliente.

Algunos de los materiales suministrados estan fabricados con chapas galvanizadas. Este proceso de proteccion de

la superficie tiene una excelente durabilidad, siempre y cuando se tenga especial cuidado de que no se produzca

oxidacion blanca durante el almacenamiento en la obra. Si entra agua o condensacién entre las laminas de las balas, hay

que abrirlas, separar las laminas y secar las superficies. En caso de oxidacion blanca, hay que eliminar las manchas de las

zonas afectadas con papel de lija scotch-brite y disponer las piezas de forma que permitan una ventilacion constante

(figura 12). La oxidacidn blanca no es motivo para rechazar el material, siempre que no haya reducido la capa de

galvanizacion de la pieza por debajo del minimo recomendado.

mesd>  VENTILACAO CONSTANTE

e

CAMADA DEZINCO —__ /A immmmmmm——

ACO BASE

CAMADA DE ZINCO —

wes)  VENTILACAO CONSTANTE

)

Figura 12 - Ventilacion entre chapas galvanizadas.

Las pinturas, disolventes y otros productos guimicos deben conservarse en un lugar cubierto, lejos del calor,

envasados vy etiquetados de acuerdo con la legislacion vigente.

5.3.1 Piezas de silos y secaderos:

Las placas laterales del cuerpo del silo deben almacenarse en un lugar cubierto si no se montan en un plazo de 4

meses a partir de la fecha de recepcién en obra, conserve las cufias de madera para evitar que las placas se deformen, lo

que dificultara el montaje, véase la figura 13.
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Chapas Laterais de silos

Figura 13 - Forma correcta de almacenar las placas laterales en la obra.

No deben apilarse mas de dos balas de hojas laterales..

v o Q

e m—— e w—— Y w——

Figura 14 - Apilamiento maximo permitido para balas de chapas laterales de silo.

Cada paca de chapa lateral de silo contiene una etigueta de advertencia, como se muestra en la figura 15, sobre

las normas de almacenamiento que deben seguirse para no perder la garantia.

e

Py ATENCAO - ATENCION
J ATTENTION

Recomendagdes caso exista a possibilidade da montagem NAQ OCORRER no prazo de 04 meses:
* Armazenar em drea coberta desde o recebimento do material em obra; ou

de fabricacion.
Recomendacion en caso que exista la posibilidad del montaje NO OCURRIR en el plazo 04 meses:
* Almacenar en area cubierta desde la recepcion del material en la obra; o

o Eliminar la humedad y lubricar las chapas que hacen parte del empague con el aceite protectivo;
(preferiblemente utilizar aceite original Kepler Weber).

Recommendations in case that the assemblage does NOT OGCUR within 04 months:
= Storing in a covered area since the material reception; or

* Removing moisture and lubricate the steel plates in the package with protective oil;
(preferably use Kepler Weber original oil).

Material com risco de oxidagao no fardo se exposto a intempéries por mais de 04 MESES a partir da data de fabricagao.

« Remover umidade e relubrificar as chapas nos fardos com 6leo protetivo; (Preferencialmente utilizar 6leo original Kepler Weber).

Material con riesgo de oxidacion en el empaque si expuesto a la intemperie por mas de 04 MESES posterior a la fecha

Material with oxidation risk on the package if exposed to bad weather for more than 04 MONTHS from the manufacture date.

N

-

2/

Figura 15 - Etiquetado constante en cada bala de la placa lateral del silo.
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La exposicion del material durante mds de 4 meses puede provocar una diferencia de color, es decir, las chapas
que estan expuestas pueden parecer mas oscuras que las chapas que no estan expuestas a la intemperie (chapas
inferiores de la paca). Este proceso es normal en los materiales zincados, se produce un "oscurecimiento" debido a la
reaccion del zinc con el medio ambiente, es la proteccién natural del zinc, con el tiempo las ldminas tenderan a tener el
mismo aspecto porque todas estan expuestas al medio ambiente.

Las chapas de cubierta deben almacenarse en un lugar cubierto si no se montan en un plazo de hasta 6 meses a
partir de la fecha de llegada a la obra. Cuando se almacenan durante un tiempo, deben estar en una posicién que permita
que el agua se escurra, como muestra la flecha de la figura 16. Cuando el terreno no permita que el agua escurra, deben

utilizarse cufias de madera en uno de los lados de la paleta para crear esta pendiente. No se recomienda apilar las pacas.

Chapa Cobertura de silos

Figura 16 - Indicacidon de cémo deben inclinarse las chapas del tejado en el almacenamiento.

Las placas laterales de las secadoras (figura 17) deben embalarse de forma que permitan la evacuacion del agua,
manteniéndolas preferentemente en su embalaje original hasta el momento de su montaje. Una vez abierto el embalaje,
las piezas deben embalarse de forma que permitan una ventilacidn constante entre ellas y en una posicién que no

acumule agua. El apilamiento maximo permitido es de dos cajas.

Chapas de secadores

Figura 17 - Acondicionamiento de las placas laterales del secador.
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Las piezas como los zécalos de las escaleras de los silos, los railes de las torres de secado, las bandejas y otras
etiquetadas con la pegatina que se muestra en la figura 19 deben almacenarse en un lugar cubierto desde el momento en
que se reciben en la obra si no se montan en un plazo de 45 dias. Si se montan durante este periodo, pueden dejarse a la
intemperie. Debido a su geometria y por seguridad durante el transporte, estos elementos se embalan una pieza en
contacto con la otra, minimizando asi los costes de transporte. Sin embargo, si no se sigue esta recomendacién de la

pegatina, el material podria oxidarse hasta niveles que podrian dafiar la capa de zinc del material, reduciendo su vida util

Yy, en consecuencia, perdiendo la garantia.

Figura 18 - Elementos que deben observarse para recomendaciones especiales de almacenamiento.

ATENGAO
Material suscetivel a oxidagao em caso de estocagem prolongada e inadequada.

Caso esses materiais ndo sejam montados em até 45 dias, recomenda-se a sua estocagem em local
coberto e seco. Se nao houver disponibilidade de area coberta para guarda, deve-se separar as pegas
para permitir ventilagdo entre elas, conforme dispde o procedimento para recebimento e armazenagem
de material em obra a fim de evitar a perda da garantia do produto.

Figura 19 - Pegatina de atencion.
5.3.2 Limpieza de las maquinas y sus componentes:

Las maquinas y camaras de limpieza deben descargarse con sumo cuidado, izandolas mediante los cuatro puntos
(cdncamos) con los cables de izado cruzados en un angulo de al menos 60°, como se muestra en la figura 20, para evitar
dafiar su estructura.

Las maquinas de limpieza deben colocarse directamente sobre su base definitiva o sobre una superficie nivelada
para no provocar desalineaciones en su estructura. Después de la descarga, las maquinas no deben dejarse expuestas a la
intemperie sin una cubierta protectora.

Para los articulos enviados en contenedores, proceda de la misma manera, después de retirarlos, izandolos por

los cdncamos como se muestra en las figuras siguientes:
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Olhais de icamento

A e
por empilhadeira

Figura 20 - Elevacion de las maquinas de limpieza y las cdmaras de aspiracion.

Los tamices MLR deben almacenarse preferentemente en su embalaje original o en estanterias. No deben

enrollarse, ya que ello provocaria problemas de rotura prematura.

Figura 21 — AlImacenamiento de los tamices de las maquinas de limpieza MLR.

Hay que tener especial cuidado con los cables de acero para que no se daiien, rompan u oxiden. Los destinados
a la limpieza de maquinas vienen en el tamafio correcto. Cualquier discrepancia debe comunicarse a Kepler en

suporte.tecnico@kepler.com.br. Evite almacenar estos materiales a lo largo del tiempo.

5.3.3 Piezas de ascensores, cintas transportadoras, transportadores de cadena y transportadores de tornillo:

Los railes de elevacién deben embalarse en posicion vertical u horizontal (si son horizontales, guardelos en su
embalaje original), con calzos en la parte inferior para evitar el contacto directo con el suelo y permitir que el aire ventile

el interior del rail (figura 22). Al descargarlos, tenga cuidado de no golpearlos, ya que pueden quedar descuadrados. Las
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piezas de los demds transportadores también necesitan el mismo cuidado. Las cajas de madera contienen diversos tipos
de articulos que pueden dafarse si se almacenan a la intemperie, por lo que deben guardarse en una zona cubierta. En
cuanto a los railes de elevacion, si permanecen en su embalaje original, se debe colocar un trozo de madera mas alto en

uno de los lados para que escurra el agua y evitar asi la aparicién de oxidacion.

- .
-a
- .

% <:I Calgo de madeira

Cuidado ao descarregar, pode sair fora de esquadro

Figura 22 — Almacenamiento de materiales.

Las correas deben embalarse correctamente, como se muestra en la figura 23, ya que pueden presentar

problemas de funcionamiento cuando se ponen en funcionamiento si se almacenan de forma inadecuada.

o o Q O Q Q

Afunilamento Deformacao e Somente deve ocorrer na Afunilamento,
desalinhamento fase de montagem, com deformacdo e
raios grandes. Evitar desalinhamento
quebra de carcaca

Figura 23 — Abasteciendo los cinturones.

Al descargar las cintas, se debe tener especial cuidado para evitar el uso de cables de acero, que pueden cortar la
cinta y dafiar la lona. En la figura 24 se muestran ejemplos de como proceder.
Descarregamento por rolagem Descarregamento por icamento

Evitar carregar com as maos
USAR CABOS E RAMPAS
nao disponibilidade de empilhadeiras ou talhas

Rolar para cima ou para Baixo

Figura 24 — Descarga y manipulacién de cintas.
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Periodo de estocagem de correias:

OUTROS LUGARES
LUZ SOLAR DIRETA SEM LUZ SOLAR

PERIODO ARMAZEM

Padrao 1,5 Anos 2 Semanas 6 Meses

Maximo 3 Anos 1 Més 1 Ano
Fonte: Fornecedores de correias (conforme recomendacdes da norma ABNT NBR 13861:2013)

Figura 25 — Periodo de almacenamiento del cinturon.

5.3.4 Piezas del Fornalha:

Deben tomarse las mismas precauciones para las losas del horno que para las del secadero. Los ladrillos
refractarios deben permanecer en sus envases de plastico para evitar que se mojen y los cubos de cemento refractario
deben permanecer cerrados (Figura 26). Si se dafia un cubo, la masa debe colocarse en un cubo nuevo, rellenando con
agua hasta 2 cm por encima de la masa para evitar que se seque. Las balas de ladrillos pueden apilarse en un maximo de 2
balas, al igual que los cubos de cemento refractario. Si  los ladrillos
van a utilizarse durante mas de 3 meses, se recomienda colocar una lona sobre las balas para evitar la generacion de

"limo" que perjudicard la adherencia del cemento refractario.

TIJOLO REFRATARIO CIMENTO REFRATARIO

Figura 26 - Material del horno.

5.3.5. Canalizagoes:

Los tubos deben descargarse con cuidado, sin que se caigan o golpeen, para no provocar su ovalizacion. Este
problema puede provocar un desgaste prematuro de los tubos, lo que puede poner en peligro su calidad, funcionalidad y
durabilidad. Las figuras siguientes muestran tubos con ovalizacién.
4 Cano
= =
b

o] Detalhe da emenda.
realizada errada

Ovalizagao

Figura 27- Empalme de tuberias y tuberias "ovalizadas".
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5.4 Montaje de equipos in situ

Tal y como se describe en el punto 5.2, cuando todo el material sea descargado en obra debera ser evaluado en
cuanto a dafios, los cuales deberan ser comunicados a Kepler Weber en los plazos establecidos tanto para el mercado

nacional como para el extranjero, de forma que no se pierda la garantia. Queda expresamente prohibido el montaje de

elementos dafados u oxidados, salvo aquellos para los que se prevean pequeiios retoques de pintura. El montaje de

elementos fuera de esta situacidn sera responsabilidad del contratista si el montaje es por Kepler Weber y por cuenta

del cliente si el montaje no es por Kepler Weber y/o pedidos de exportacion.

5.5 Almacenamiento de motorreductores, motores y cajas de engranajes durante periodos prolongados.

Si el proceso de montaje es responsabilidad de Kepler Weber, las directrices descritas a continuacidon son
responsabilidad del contratista.

Las siguientes recomendaciones se basan en los manuales de los fabricantes, por lo que su incumplimiento
puede conllevar la pérdida de la garantia.

Los motorreductores y reductores que no se monten en los 2 meses siguientes a su llegada a la obra deberan
someterse a un proceso de relubricacién interna de los engranajes, es decir, se debera girar el eje de salida al menos 2
vueltas para proporcionar una capa de aceite en las partes de los engranajes que no estén sumergidas en aceite, asi como
en los rodamientos, proceso que debera repetirse cada 2 meses hasta su montaje. Para llevar a cabo este proceso, puede
girar el eje de salida en el caso de los reductores y el ventilador en el caso de los motorreductores (retire la tapa
deflectora del motor si es necesario para acceder al ventilador). Si el montaje no se realiza en un plazo de 2 meses, se
debe aplicar una fina capa de grasa en el exterior de las juntas para evitar que se sequen. En el caso de los motores
eléctricos, el eje de salida debe girarse 5 veces al mes para que la grasa de los cojinetes lubrique la pista de rodadura y no
haya oxidacion, y el eje debe estar en una posicidn diferente a la que tenia antes del giro.

Todos los articulos deben almacenarse en un drea cubierta desde que se reciben en sitio. Para periodos

superiores a 1 afio de almacenamiento se debe consultar el manual del fabricante del equipo sobre las recomendaciones

de uso en estos casos.

5.6 — Aplazamiento de envios a peticion del cliente

En caso de que se solicite a Kepler el aplazamiento de los envios, es necesario llevar a cabo una evaluacién, ya
que los articulos que ya han sido preparados para su envio en Logistica permaneceran almacenados durante un periodo
de tiempo; la preparacion se lleva a cabo unos dias antes del envio de acuerdo con la fecha prevista. Los articulos pueden
oxidarse, en el caso de las cadenas transportadoras, las chapas laterales de los silos pueden presentar una diferencia de
tono entre la primera chapa de paca y las demas, los articulos de plastico que se montarian en una zona cubierta in situ
pueden perder color y propiedades mecdnicas (cangilones elevadores y mangueras de aspiraciéon de aire, etc.), los
articulos pintados, especialmente los pintados, pueden perder color y propiedades mecanicas (cangilones elevadores y
mangueras de aspiracion de aire, etc.) los articulos pintados, especialmente los amarillos, pueden mostrar una diferencia
de tono entre los expuestos a los rayos del sol y a la intemperie en comparacién con los del fondo del embalaje y, por
ultimo, la oxidacion de los componentes galvanizados si se almacenan durante periodos prolongados en el embalaje.

Kepler Weber recomienda que, si el material ya ha sido preparado para su envio, el cliente lo reciba y coloque los
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elementos criticos a cubierto para evitar pérdidas de calidad. Tenga en cuenta las multas diarias previstas en el contrato

por no enviar los materiales en las fechas previstas.

6. CONTROLE DE ALTERAGOES

REVISOES DESCRIGCAO DAS ALTERACOES DATA

Inclusa a recomendagdo para realizar a conferencia dos materiais ainda em cima da carga, para identificar itens avaliados
Rev. 10 02/10/2023

antes de descarregar do caminhdo. Incluso a frase: A oxidagdo branca ndo é motivo de rejei¢do do material...

Revisado procedimento para responsabilidade de cliente. Realizado revisdo geral. A responsabilidade para empreiteira
Rev. 11 31/07/2024

serd realizada como anexo de contrato

Nome do cliente:

Assinatura:

Data:




